
4) 내열강용용접봉의 선택방법

가) 강재의조합에 따른 선택방법

모재
모재 탄소강 1 / 2 M o

1 / 2 C r -
1 / 2 M o

1 Cr-
1 / 4 M o

11 / 4 C r -
1 / 4 M o

2 Cr-
1 / 2 M o

21 / 4C r -
1 Mo

5 Cr-
1 / 2 M o

7 Cr-
1/2 M o

9 Cr-
1 Mo

1 8 - 8
스테인리스

탄소강
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1/2 Cr-1/2 Mo

1Cr-1/2 Mo

11/4Cr-1/2 Mo
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7 Cr-1/2 Mo

9 Cr-1 Mo
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기 호 강 종 류
해당 용접봉 규격

JIS AWS K I S W E L
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탄소강

1/2 Mo강

1 1/2 Cr-1/2 Mo강

2 1/4 Cr-1Mo강

5 Cr-1/2 Mo강

9 Cr-1Mo강

D 5016

DT 1216

DT 2316
DT 2318

DT 2416

DT 2516

DT 2616

E 7016
E 7018

KK-50LF
K-7018

K-7010A1
─

K-8016B2
K-8018B2
K-9016B3
K-9018B3
─

K-502
─

K-505

─

─

KST-310
KST-309

KST-309
KST-312
─

E 7016-A1
E 7018-A1

E 8016-B2
E 8018-B2
E 9016-B3
E 9018-B3

E 505-15
E 505-16

E 502-15
E 502-16

ER Ni Cr Fe-5

ER Ni Cr Fe-5
E 310
E 309

E 309
E 310
E 312
ER Ni Cr Fe-5

반복해서 가열되는 것으로서

후열처리 되는 것

주기적 변동이 없이 8 0 0°F ( 4 2 7℃) 

이상에서 사용되는것

주기적 변동이 없이 8 0 0°F ( 4 2 7℃) 

이하에서 사용되는것



주) 예열

A：예열하지않음. 단실온이70°F(21℃) 이하의경우에는100°F(38℃)까지예열.

B：맞대기용접 - 200°F ( 9 3℃) ~ 4 0 0°F ( 2 0 4℃). 단 두께 3 / 8 i n ( 9 m m ) 이하에서 C함유량이 0 . 2이면 1 0 0°F ( 3 8℃)로서

좋음.

C：300°F(149℃)~600°F(316℃), 단두께가3/4in(19mm) 이하이면200°F(93℃) 예열로서좋음.

D：400°F(204℃)~700°F(371℃), 단두께가3/4in(19mm) 이하이면300°F(149℃) 예열로서좋음.

E：200°F(93℃)~500°F(260℃), Cr-Mo 강측만예열.

후열

a：후열불요

b：C함유량이0.2%이상, 두께가1/2in(13mm) 이상의경우에1150°F(621℃)~1250°F(677℃)로 1hr/in의

비율로가열. 소켓트형의이음에는후열불요.

c：1200°F(649℃)~1300°F(704℃)로 1hr/in의 비율로가열, 단다음의것은후열불요.

①2in(51mm)이하의Valve ②직경2in(102mm)이하, 두께1/2in(12.7mm)이하의Pipe  ③소켓트형의이음매

d：1275°F(690℃)~1350°F(732℃)로 1hr/in의 비율로가열, 단다음의것은후열불요

①2in(51mm)이하의Valve  ②직경2in(102mm)이하, 두께1/2in(12.7mm)이하의Pipe  ③소켓트형의이음매

e：1300°F(704℃)~1375°F(746℃) 예열온도혹은그 이하로냉각시킨후후열

f：두께1/2in(12.7mm) 이하에는불요. 1/2(12.7mm) 이상의경우에는1300°F(704℃)~1375°F(746℃)로

1hr/in의 비율로가열.
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나) 강재의조합과 예열, 패스간온도 및 후열온도


