
2) 고장력강용 용접봉의 선택방법

가) 모재의 강도에 따른 선택방법

모재의 강도

(탄소당량, %)

KK-80(E11016-G),  K-11018M(E11018-M)

(120-180℃)

KK-50LF(E7016),  K-7018(E7018),  K-7028LF(E7028)

(80-120℃)
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KK-60(E9016-G),  K-9018M(E9018-M)

(80-120℃)            (120℃이상)         

KK-55(E8016-G),  K-8018(E8018-G)

(100℃)             (120℃이상)         

KK-70(E11016-G),  K-10018M(E10018-M)

(100-150℃)

HT 80

(0. 54)

HT 70

(0. 51)

HT 60

(0. 43)

HT 55

(0. 40)

HT 50

(0. 36)

예열
예열할 필요없음. 

강 재
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KK-60(E9016-G)
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맞대기용접 H-Fil용접 L형 H-Fil용접

나) 이종강재 용접의 선택방법

※ (  ) 안은 용접봉의 A W S규격임.


