
(나) 용접재료의사용상의 유의점

1) 고장력강용용접봉의 사용상의 유의점

가) 일반적인유의점

①용접봉은사용전에 3 5 0 ~ 4 0 0℃에서약 1시간재건조한후사용하십시오 .

②아크발생부에는기공이발생하기쉬우므로후퇴법이나사금법으로운봉하여주십시오 .

③아크의길이는가능한한짧게유지하여주시고 , 운봉폭은넓게되지않도록주의하여주십시오 .

④판두께나강의종류에따라약간의차이는있으나 , 용접시공에적합한예열을실시하여주십시오 .

⑤고전류나저운봉속도로각패스의육성량이많아지면충격치나항복점이저하하므로주의하여

주십시오.



나) 강재의용접균열지수와예열온도와의관계

감열감수성지수P w：

H：확산성수소량(cc/100g)

t ：판두께(mm)

K：구속도(kg/mm·mm)

용접균열 감수성 추정수 P c와 예열온도의 관계( t = 1 6 ~ 5 0 m m )

용접균열감수성조성 P c m：

용접균열지수( P c )：

강

재

의

화

학

성

분

C  ：0.07~0.22
Si ：0~0.60
Mn：0.40~1.40
Cu ：0~0.50
Ni ：0~1.20
Cr ：0~1.20
Mo：0~0.70
V ：0~0.12
Ti ：0~0.05
Nb ：0~0.04
B   ：0~0.005

확산성수소량H：1 . 0 ~ 5 . 0 c c / 1 0 0 g

판두께t：1 9 ~ 5 0 m m

구속도K：5 0 0 ~ 3 0 0 k g / m m·m m

입열량：1 7 ~ 3 0 K J / c m

○단면균열율0 %

◑단면균열율1 ~ 1 0 %

●단면균열율1 1 ~ 5 0 %

▲단면균열율5 1 ~ 1 0 0 %
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