
3) 스테인리스강용용접봉의사용상유의점

가) 일반적인유의점

ⅰ) 13Cr, 18Cr등C r계스테인리스강은C r - N i계오스테나이트강에비해용접이곤란하기

때문에예열·후열, 사용전류등의지시사항을지켜주십시오.

ⅱ) Cr-Ni계오스테나이트계스테인리스강

①균열·피트·블로우홀등의발생을막고내식성을좋게하기위해서는개선및

그 주변의스케일, 기름등을충분히제거해주십시오.

②용접봉은포장·출하시충분히건조되었으나, 보관중에흡습하는경우가있기때문에

사용전적정온도에서건조하여사용해주십시오.

③전류는비교적낮게사용하지않으면봉소가일어나기때문에주의를요합니다 .

④오스테나이트계스테인리스강의용접에서층간온도를너무높게하면열간균열이

발생하기쉬우므로층간온도는1 5 0℃이하로하고, 박판일경우는전류를더욱낮게

사용하는것이필요합니다.

⑤용입이낮기때문에개선을넓게하여주십시오 .

⑥위이빙은될수있는한행하지말고 , 비이드폭은가능한한좁게하여주십시오 .

※이종금속용접의경우, 용접금속의성분을구하는공식

W n = X -Pn(X-Y)    Wn：n 층의용접금속의성분

X：용착금속본래의성분

Y：모재본래의성분

P：용입율=           ×100(%)
A
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Ni 당량=%Ni+30×%C+0.5×Mn



Ni 당량=%Ni+30×%C+30×%N+0.5×Mn


