CO2 JIS3 (JIS K1106) CO2
Ar Ar (IS K1105)
02 JIS K1101
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MIG CO2
15—208 /min
2m/sec 25—30¢ /min
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300 10—20
300 20—30
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) (MAG) ( CQ)
coz
mm | mm A v (cm/min)
(¢ /min)
:*I% 6 |16 400~430|36~38| 80 | 15~20
mm
_ 350~380|35~37| 70
R 8 | 1.6 20~25
1mm 400~430|36~38| 70
400~430|36~38| 70
% 12 | 1.6 20~25
mm 400~430/36~38 70
120~130| 26~27| 30~50
. 8 | 1.2 20
i 250~260 | 28~30| 40~50
S amm 130~140 | 26~27| 30~50
10 | 1.2 20
280~300 | 30~33| 25~30
120~140| 25~27| 45~50
502/

Jgt 16 | 1.2 300~340 | 33~35| 30~40| 20
300~340 | 35~37| 20~30
120~140 | 25~27| 40~50

50.°__|,:
300~340 | 33~35| 30~40
19 | 1.2 25
300~340 | 33~35| 30~40
300~340 | 35~37| 20~25




